Teca-Print

ENCRES TECA-PRINT COLOR

COIer

TPC 118, TPC 128, TPC 528, TPC 508 et TPC 558
Encres de tampographie a haut pouvoir couvrant

1. Programme de teintes

Type d'encre >

Systéme >| Encres 1 composant 1-C
Spécial > | EncrePP Polyvalente Caoutch./Elast.
hd hd hd
hd hd hd
X X X
hd hd hd
PC: hd

Toutes nos encres ne sont disponibles qu'en pigmentation NT et répondent a la norme EN-71, Partie 3, sécurité du jouet, migration

de certains éléments.
hd = haut pouvoir couvrant

2. Commande des encres et additifs

ENCRES

Additifs

Systéme d'encres 200 ml Tube ** 1 kg Boite | 2kg blanc =
TPC 118 FTT xxxa 2 F1 W-><><><><>< 6| F11 x0xx 7
Encres 1 composant
TPC 128 F12 5000 2 F12 50000 6 | F12 50000 7
TPC 528 F52 xxxxx 2 F52 x000xx 6 | FH2 xxxxx 7
TPC 508 F50 xxxxx 2 F50 xxxxx 6 | FHO xxxxx 7
TPC 558 F55 xxxx 2 F55 xxxxx 6 | F55 xxxxx 7
Type 100 ml Tube| 1 kg Boite | 51 Boite | 251 Bidon
HA F98 00023 1] F98 00023 6
HB FO8 00024 1] F98 00024 6
HC FO8 00025 1] F98 00025 6
HM FO8 00021 1|F98 00021 6
HV FO98 00022 11 F98 00022 6
Type 100 ml Tube| 1 | Boite 5| Boite | 251 Bidon
VM FO8 00001 4] F98 00001 5] F98 00001 8
VO FO8 00003 4| F98 00003 5| F98 00003 8
. VP FO8 00002 4] F98 00002 5] F98 00002 8
Diluants
VQ FO8 00005 4
VR FO8 00004 4] F98 00004 5] F98 00004 8
VX F91 00003 4
ZM FO8 00011 4]F98 00011 5 |FO8 00011 8
Retardateurs
ZU FO8 00012 4] F98 00012 5] F98 00012 8
Produits de nettoyage RE F91 00031 4] F91 00031 5] F91 00031 8
RB FO8 00032 4| F98 00032 5| F98 00032 8
Agent antistatique AS FO1 00041 4
Anticorrosif AK F91 00046 4
Agent d'adhérence BM FO8 00043 4
Poudre mate MP F91 00042 4
Agent de pontage MT F91 00043 4
Agent nivelant MV F91 00044 4
Activateur d'adhérence PP F94 00045 4

* = Indiguer le numéro de la teinte voulue lors de la commande. Vous trouverez quelques exemples ci-dessous.
** = Certaines encres ne sont disponibles qu'en boite d'1 kg.

*** = Blanc couvrant: boite de 2 kg.

Exemples de commandes:

Couleurs standards: F52 30000 2
Systéme de mélange PC: F52 96003 6
Couleurs spéciales: F52 72134 6

F52=TPC 528, 30= bleu 30-NT, 00=couleur standard, 2=tube 200 ml
F52=TPC 528, 96=systeme de mélange PC, 03=couleur PC MG-03 (orange), 6=boite 1 kg
F52=TPC 528, couleur spéciale Nr. 72134-NT , 6=boite 1 kg

Systéme de
mélange PC:

Les recettes du syste-
me de mélange PC
sont élaborée pour I'en-
cre TPC 528. Pour
tous les autres types
d'encre il faut s'atten-
dre a certains écarts de
couleur. Veuillez nous
consulter  pour les
valeurs exactes des
recettes.

Le systeme de mélan-
ge PC a tres haut pou-
voir couvrant est con-
stitué de 7 teintes opa-
ques, du blanc, du noir
et d'un vemis transpa-
rent.

Recette TPC 528:
Nous disposons des
recettes de plus de
1000 teintes, disponi-
bles gratuitement pour
impression sur fond
blanc. Les recettes
des nuanciers HKS,
RAL et PMS sont
également disponibles.
Veuillez  commander
notre cataloge des
recettes (ou téléchar-
gez le sur notre site
Intermet:
www.teca-print.com).

Pour les applications
sur supports som-
bres, piéces transpa-
rentes et surfaces
miroitantes, les cou-
leurs spéciales font
l'objet de recettes
spéciales. Nous avons
besoin pour cela de la
teinte exacte (PMS,
HKS, RAL ou modele)
et de la couleur du
support (échantillon /
piece d'origine).

Pour le mélange de
'encre, nous vous
recommendons 'usage
de la viscospatule.
Vous trouverez des
informations sur I'utilisa-
tion des diluants dans
le tableau 5. “Utilisation
des additifs”.



ENCRES TECA-PRINT COLOR

3. Adhérence sur divers supports

Type d'encre >
MATERIAUX DE BASE systeme >|] Encres 1 composant | 1-C
Spécial > Encre PP Polyvalente Caoutch./Elast|
Polyéthyléne prétraité] PE ++ + | ++ (++)
Polypropyléne prétraité] PP ++ 44+ + ++ (+4)
Polystyréne] PS/SB | \/P = +++ ++ ++ | VP = (++
Styréne ABS | VP = +++ ++ 4+ [ VP =(+4)
SAN | VP = +++ +  ++ | VP=(+4)
PET + ++4
Polyester linéaire| PET-A, E, P + ++ (+4)
PET-G ++ ++  ++ (++)
Polychlorure de vinyle PVC dur R R ()
PVC mou ++ + +
Combinaisons polyacryliques|] PAN
Polyméthacrylate de méthyle] PMMA | + / ++ + ++ (++)
Combinaisons polyméthacrylates| AMMA, MBS} + ++ (++)
Terphtalate de polybutylene] PBTP 4+ 4+ ++
Polyester pré-traité 4/t v/ o ] (++)
Polycarbonate] PC +4+ ++ ++ 4+ (++)
Polyamide PA + + 4+
Polyuréthane] PUR + .
Acétocellulose] CA ++ ++ ++ 4+ 4+
Acétobutyrate de cellulose] CAB ++ ++ 4+ ++
Polyacétal (post{ POM 4+
traitement poMm-C I
Thermodurcissables en généralf ++ (++)
Phénoplaste] MPF / PPO + 4+ ++ (+4)
Aminoplaste| +  ++ ++ (++)
Acier inoxydablef V2A, V4A +/ ++
Acier/fer]  Fe + ++ (++)
Aluminium anodisé, bross¢] Al 51 HM = +++ ++ (++)
Chrome/chromé|  Cr + ++ (++)
Cuivre] Cu + ++ (++)
Laiton] Laiton + ++ (++)
Nickel/nickelé]  Ni + ++ (++)
Etain/étamé|]  Sn + ++ (++)
Zinc/zingué]  Zn + ++ (++)
Laque mono-composante ++ 4+ + (++)
Laque UV pulvérisée bi-comp. 44+ n (++)
Verre, céramique (partiel. émaillé)] 20:1 HV = +++ +
Boit, brut ++ ++ ++  ++ (++) (++)
Papier/carton] 4+ ++ ++ (++) (++)
Cuir/Similicuir + +
Caoutchouc naturell +
Elastomeres thermoplastiquel +

+=approprié sous réserve, ++=approprié, +++=parfaitement approprié

(++)=approprié: dans la mesure ou I'Utilisation de cette encre est justifiee par des exigences accrues en matiere de résistance
chimigue et/ou mécanique, de résistance aux intempéries, aux chocs, au séchage, a la cuisson... ou par d’autres propriétés
spéciales.

! = pré-traité

VEUILLEZ LIRE LES NOTICES TECHNIQUES DES ENCRES DE TAMPOGRAPHIE ET ADDITIFS!

LES INFORMATIONS COMMUNIQUEES DANS NOS NOTICES ET FICHES DE SECURITE SAPPUIENT SUR LETAT ACTUEL DE NOS CONNAISSANCES. ELLES NE REPRESENTENT TOUTEFOIS
AUCUNE GARANTIE DE PROPRIETE DU PRODUIT ET NE JUSTIFIENT AUCUNE RELATION JURIDIQUE CONTRACTUELLE. ELLES NE SERVENT QU'A LA FORMATION PRATIQUE
DE NOS PARTENAIRES COMMERCIAUX. IL EST ABSOLUMENT INDISPENSABLE DE PROCEDER AVANT LE DEBUT D'UN TRAVAIL A QUELQUES ESSAIS D'IMPRESSION ET D'ADHERENCE PREALABLES
DANS LES CONDITIONS LOCALES D'UTILISATION DANS LE BUT D'OBTENIR LE RESULTAT ESCOMPTE. NOUS NOUS RESERVONS LE DROIT DE FAIRE DES MODIFICATIONS TECHNIQUES.
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4. Caractéristiques des encres et durcisseurs

Type d'encre >

CARATERISTIQUES DES ENCRES|Systeme > Encres 2 composants
Spécial > Encre PP | Polyvalente | Caoutch /Elast.
++
Mate X
Brillante X
Satinée X X X
Manipulable (temp. ambiante) en min. 1 1 2.3 1 2
Avec air chaud €en sec. 20 20 60 30 60
Séchage complet (temp. Ambiante) en jours 1 1 i .- ---
Four ° C/min. 50/30 50/30 max. 140/130] max. 160/30 [max. 140/20-30
Thermodiffusion - X X
Physique X X X X
Chimique (2 C) en jours 6) 6) 5 100 6
Par oxydation
Réimprimable jusqu'a un max. enh. (15) (15) 15 12 15
Divers solvants] ++ ot ++ ++ e +++
Nettoyants a I'alcool] ++ ot ++ ++ +++ +++
Solvants organiques| ++  +++ ++ ++ +++ o+
Huiles et graisses| ++  +++ + ++ +++ +++
Alcalins / acides dilués] + + + + 4+
Essence] ++  +++ + + +++ 4+
Détergents| ++ 4+ ++ e - T+
++ + + ++
Selon durcisseur| Selon durcisseur| assez cassant | élasticité permanente
++ HA = ++ HA = ++ HA = ++
6-8 6-8 6-8 6-8 6-8
Encre en années 2
Durcisseurs en années 1
Couleurs métalliques en mois 6
CARAC. DES DURCISSEURS |burcisseurs >
Réactivité - +++ ++ 4+ ++
Temp. de durcissement| °C/min. 140/20-30 140/20-30 140/20-30 140/20-30 160/20-30
Temp. ambiante| min >°C > 20 > 23 > 20 > 20 > 20
Chimique ++ +++ 4+ +
Résistance| Mécanique ++ +++ +++ +
w X X X
Brillance ++ ++ +++
Flexibilité (++ = trés bonne, -- = dur) ++ ++ ++ --
Particularités Sensib\g? Sensib\g? uniquement Sensibb? Cuisson sur
['humidité I'humidité TPC 548 I'humidité verre

(1) Contdle de la résistance chimique: nombre de passages aller-retour avec un chiffon en coton imbibé jusqu'a observer une modification visuelle importante de la sur-
face examinée.

(2) Contole de la résistance mécanique: définition de I'abrasion superficielle perceptible avec papier offset doux, pression manuelle, 20 mouvements aller-retour.

(3) Resistance aux intempéries: combinaison de données sur les matiere premieres, d'essais et de résultats d'expériences avec I'appareil Q-UV-Panel (3000 heures de
tests alternatifs cycliques).

(4) Résistance a la lumieére: a I'exception des encres fluorescentes. Tout mélange avec un vemis ou de 'encre blanche réduit de fagon considérable la résistance a la
lumiere.

+=bonne ++=, trés bonne +++=excellente
X = oui/approprié

VEUILLEZ LIRE LES NOTICES TECHNIQUES DES ENCRES DE TAMPOGRAPHIE ET ADDITIFS!

ALES INFORMATIONS COMMUNIQUEES DANS NOS NOTICES ET FICHES DE SECURITE SAPPUIENT SUR L'ETAT ACTUEL DE NOS CONNAISSANCES. ELLES NE REPRESENTENT TOUTEFOIS
AUCUNE GARANTIE DE PROPRIETE DU PRODUIT ET NE JUSTIFIENT AUCUNE RELATION JURIDIQUE CONTRACTUELLE. ELLES NE SERVENT QU'A LA FORMATION PRATIQUE
DE NOS PARTENAIRES COMMERCIAUX. A EST ABSOLUMENT INDISPENSABLE DE PROCEDER AVANT LE DEBUT D'UN TRAVAIL A QUELQUES ESSAIS D'IMPRESSION ET D'ADHERENCE PREALABLES
DANS LES CONDITIONS LOCALES D'UTILISATION DANS LE BUT D'OBTENIR LE RESULTAT ESCOMPTE. NOUS NOUS RESERVONS LE DROIT DE FAIRE DES MODIFICATIONS TECHNIQUES.
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5. Utilisation des additifs

Type d'encre >|

Additifs Systéme > Encres 1 composant 1C
Spécial > Encre PP Polyvalente  |Encre pour verre] Caoutch./Elast.
HA] 10:1°9 0..5:1 401 4:1
HB| 10:.1°Y 0..5:1 4
HC
HM| 10:1 7 1017 0..5:1 41
Durcisseur pour verre HV]
>,I2r>(2) >12—>(2) >8..16 >8 ~8
Taux d'évaporation
~ 40 X X X
~ 20 0.5] VO X X
~ 40 1] vp O PS/ABS/SAN
o= -l v@ ©] Plexi/PMMA X
X X
~ 900 X X
~ 100 2.5  zu| X X
Point d'éclair > 35°C
Point d'éclair > 100°C X X
Produits de nettoyage doux
Agent antistatique AS 05..1% 0.5..1%
Anticorrosif AK] X X
Agent d'adhérence BM max. 2%! max. 2%!
Poudre mate MP| X X
Activateur d'adhérence ->(8) MT Encre 1 C !
Agent nivelant MV max. 1%! max. 1%!
gent de pontage ->(9) PP X X

(1) Les durcisseurs doivent étre utilisés avec les encres adéquates et dans des proportions bien définies. Des écarts trop importants dans le rapport encre/durcisseur
peuvent engendrer des problémes qui, dans certains cas, n'apparaissent qu'apres un certain temps. Parmi ceux-la, citons un mangue de résistance, des craguelures ou
bien encore des pertes d'adhérence. Il est extrémement important de toujours bien mélanger I’encre et le durcisseur dans un premier temps,
puis d’ajouter le diluant . Une fois le mélange réalisé, laissez reposer environ 15 minutes, afin d'obtenir une imprégnation optimale du substrat.

(2) Les durcisseurs nur zur zusétzlichen Steigerung der Chemikalienfestigkeit

(3) La durée d’utilisation est réduite de moitié lorsque 'on utilise des encres a effet métallique. - Pour certains types d'encres, cette durée est en relation directe avec
la température ambiante (Ta) et 'humidité relative de I'air (HRA).

(4) Taux d’évaporation: f = vitesse d'évaporation relative en comparaison avec VD et VC.

(5) Grace au diluant VP 'adhérence est nettement améliorée sur le polystyrene et ses dérives.

(6) Le diluant VQ est tres doux pour éviter la formation de craquelures sur les pieces injectées en PMMA et polystyrene. Le diluant VG n'attaque pas les matieres syn-
thétiques.

(8) Ajouter lagent d’adhérence PP & raison de 10 a 20% du volume. La durée d'utilisation n'est pas altérée. Les valeurs de résistance sont par contre réduites.

(9) Lagent de pontage MT ne doit pas étre mélangé a I'encre! - Traitement préalable de matériaux problématiques, tels que PR, au moyen d'un chifon imbibé de MT.
(10) Les additifs généraux sont utilisables dans les deux groupes d'encres pour tous les types sauf les systemes a cuisson.

X = approprié

VEUILLEZ LIRE LES NOTICES TECHNIQUES DES ENCRES DE TAMPOGRAPHIE ET ADDITIFS!

LES INFORMATIONS COMMUNIQUEES DANS NOS NOTICES ET FICHES DE SECURITE SAPPUIENT SUR LETAT ACTUEL DE NOS CONNAISSANCES. ELLES NE REPRESENTENT TOUTEFOIS
AUCUNE GARANTIE DE PROPRIETE DU PRODUIT ET NE JUSTIFIENT AUCUNE RELATION JURIDIQUE CONTRACTUELLE. ELLES NE SERVENT QU'A LA FORMATION PRATIQUE
DE NOS PARTENAIRES COMMERCIAUX. IL EST ABSOLUMENT INDISPENSABLE DE PROCEDER AVANT LE DEBUT D'UN TRAVAIL A QUELQUES ESSAIS D'IMPRESSION ET D’ADHERENCE PREALABLES
DANS LES CONDITIONS LOCALES D'UTILISATION DANS LE BUT D'OBTENIR LE RESULTAT ESCOMPTE, NOUS NOUS RESERVONS LE DROIT DE FAIRE DES MODIFICATIONS TECHNIQUES.
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